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TECNOMIG 232 PULSE migomat
inwertorowy ldeal

Nr. Kat. TMIG232P

Producent Ideal Professional

Opis
CECHY

¢ TECNOMIG 232 PULSE jest inwertorowym synergicznym pétautomatem spawalniczym przeznaczonym do spawania
tukowego metoda MIG/MAG, MMA, TIG Lift, Pulse TIG Lift oraz lutospawania blach ocynkowanych. Urzadzenie zostato
zaprojektowane do wykorzystania w uzytku profesjonalnym.

« Urzadzenie posiada trzy synergiczne tryby spawania MIG/MAG: MIG, MIG PULS, MIG PODWOJNY PULS.

« TECNOMIG 232 PULSE stosowany jest do spawania aluminium i jego stopéw, stali nierdzewnej, stali weglowych i
niskostopowych. Spawanie odbywa sie w ostonie gazu obojetnego, aktywnego badz mieszanki w zaleznosci od
wybranego na panelu sterowania programu.

* Dzieki zastosowaniu pulsacji MIG nastepuje zwiekszenie ilosci ciepta wprowadzanej do spawanego elementu. Mozliwe
jest uzyskanie lepszej spoiny, niezaleznie od pozycji spawania oraz zmiejszenie ilosci rozpryskéw.

e Zardéwno przy metodzie MIG jak réwniez MIG PULS mamy mozliwos$¢ wyboru funkcji przycisku w uchwycie pomiedzy
praca w trybie Spot (spawanie punktowe), 2-takt, S2-takt, 4-takt (blokada przycisku do dtugich spoin),

e Czytelny i prosty w obstudze cyfrowy panel sterowania umozliwia doktadng regulacje parametréw spawania MIG takich

jak :

regulacja pradu szczytowego / pradu bazy w podwdjnym pulsie

regulacja indukcyjnosci (MIG / Podwéjny Puls)

regulacja amplitudy pulsu w podwdéjnym pulsie

regulacja szerokosci pulsu (wypetnienia) w podwdjnym pulsie

regulacja czestotliwosci pulsacji w podwdjnym pulsie

regulacja czasu spawania punktowego

regulacja czasu upalania drutu po spawaniu

regulacja czasu wyptywu gazu przed spawaniem

regulacja czasu wyptywu gazu po sspawaniu

Urzadzenie posiada réwniez doktadng regulacje parametréw MMA takich jak:

regulacja ARC FORCE (MMA)

regulacja pradu w HOT START (MMA)

Urzadzenie posiada uktad chtodzenia wentylatorem co zdecydowanie zwieksza jego wydajnosc.

Urzadzenie wyposazone jest w zabezpieczenie przeciw przecigzeniu, co zwieksza jego niezawodnosc.

Zasilanie jednofazowe 230V

Urzadzenie jest wyposazone we wtyczke zasilania.

DANE TECHNICZNE

Rozmiar szpuli drutu 5 kg

Stopien ochrony IP23S

Waga 16 kg

Wymiary gabarytowe dt x szer x wys 530x230x410 mm
Wymiary opakowania dt x szer x wys 580x255x420 mm
Moc 6,53 kW

Napiecie stanu jatowego 64 V

Prad maksymalny 200 A

Prad przy pracy 100% 160 A
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Prad przy pracy 60% 200 A

Srednica drutu aluminiowego 1,0 - 1,2 mm

Srednica drutu samoostonowego 0,8 mm

Srednica drutu stalowego 0,8 - 1,0 mm

Srednica drutu ze stali nierdzewnej 0,8 - 1,0 mm
Srednica elektrody spawalniczej 1,6 - 4,0

Zakres regulacji prgdu spawania 20 - 200 A
Zabezpieczenie sieci zasilajgcej C25A

Znamionowe napiecie zasilania 230 V, 50-60Hz, 1ph

WYPOSAZENIE

profesjonalny uchwyt spawalniczy MIG 24 o dtugosci 3 metry uzbrojony pod aluminium
przewdéd elektrodowy o dtugosci 2 metry

przewéd masowy o diugosci 2 metry

rolki do podajnika 1,0-1,2 do aluminium oraz 0,8-1,0 do stali.
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