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PCP 18 LCD zgrzewarka do blach
Telwin

Cena 19 296 zt
Nr. Kat. 824052
Producent Telwin

CECHY

Urzadzenie do zgrzewania dwustronnego blach niskoweglowych, nierdzewnych, ocynkowanych i sprezystych o
maksymalnej grubosci 3+3mm.

Przeznaczone do prac produkcyjnych.

Parametry spawania punktowego :

power (%): prad zgrzewania punktowego wyrazony w postaci wartosci procentowej w stosunku do maksymalnej
wartosci

zblizanie (cycles): czas oczekiwania w cyklach przed dostarczaniem pradu, poczawszy od zetkniecia elektrod z
poddawanym obrébce przedmiotem

rampa (cycles): czas w cyklach, wykorzystywany przez prad zgrzewania punktowego do uzyskania wartosci ustawionej
przy pomocy “power”

czas zgrzewania punktowego (cycles): czas w cyklach, w ciggu ktérego wartos$¢ pradu jest utrzymywana na ustawionej
wartosci

czas przerwy (cycles): czas w cyklach, w ciggu ktérego prad jest zerowy pomiedzy dwoma kolejnymi impulsami (tylko
w trybie pulsujgcym)

liczba impulséw (nr): 1 - zgrzewanie punktowe zakonczy sie po czasie zgrzewania punktowego (4) jesli jest wieksza niz
1, wskazuje liczbe impulséw pradu dostarczanych przez urzgdzenie (funkcja pulsujgca)

okragty wskaznik synoptyczny, z wartos$cig numeryczng ustawionych cykli w czesci Srodkowej

Przy kazdym wiaczeniu maszyny i przed naci$nieciem przycisku uruchamiajgcego “START"” jest mozliwa zmiana trybu,
w ktérym zamierza sie ustawi¢ parametry spawania:

Tryb “ZREDUKOWANY” = EASY: umozliwia szybki i intuicyjny wybér dwéch gtéwnych parametréw spawania “POWER”
oraz “czas zgrzewania punktowego” . Ten tryb nie umozliwia zapisywania programoéw osobistych.

Tryb “POSZERZONY"” = EXPERT: umozliwia wybdér wszystkich parametréw spawania opisanych w poprzednim
paragrafie. Ten tryb umozliwia zapisywanie programoéw spersonalizowanych.

Zasilanie dwufazowe.

Nastawny nacisk elektrody.

Pneumatyczny docisk elektrod.

Pedat sterujgcy z nastawng sprezyna.

Nastawny przeswit ramion od 160 do 245mm.

Wymaga chtodzenia wodnego dla ramion i elektrod.

Zabezpieczenie przeciw przecigzeniu.

Chtodzony wentylatorem.

DANE TECHNICZNE

Stopien ochrony IP 20

Waga 120 kg

Wymiary gabarytowe dt x szer x wys 790x320x1280 mm
Moc 22 kVA

Znamionowe napiecie zasilania 400 V 50Hz (2ph)

Cykl pracy 15 %

Jatowe napiecie wtérne 2,6 V

wygenerowano w programie shopGold


https://profimarket.pl/pcp-18-lcd-zgrzewarka-do-blach-telwin-p-718.html

Profiieretpl fommersetr
47-400 Racibérz

T(?j‘ej'f fO_/ NIP: PL 639-102-11-26

¢ Maksymalna grubos$¢ blach przy zgrzewaniu dwustronn 3 + 3 mm
¢ Maksymalny nacisk elektrod 190 daN

e Maksymalny prad zgrzewania 9700 A

¢ Przeswit ramion 195 mm

e Zasieg ramion 330 mm

WYPOSAZENIE

e komplet ramion i elektrod chtodzonych woda L=350mm.

wygenerowano w programie shopGold


http://www.tcpdf.org

